Ministerstvo Skolstva, vedy, vyskumu a Sportu Slovenskej republiky vydalo potvrdenie ¢.
POA: 3340/2013/142/2 o akreditacii vzdelavacieho programu dalsieho vzdelavania
Nastrojar — modulovy vzdelavaci program

Modul — Obrabanie kovov 80 hod
Modul — Obsluha a udrzba CNC strojov 60 hod
Modul — Zaklady strojarstva 100 hod
Modul — Kvalita vyroby 20 hod
Modul — Vyrobné vykresy 40 hod
Modul — Citanie technickych vykresov 16 hod
Modul — Dielenské programovanie 84 hod

e moznost absolvovat moduly podla vyberu

Cielové skupiny:
Osoby so zaujmom ziskat odborné vedomosti a zrucnosti potrebné na vykon nastrojarskych
prac.

Obrabanie kovov

Profil absolventa:

Absolvent modulu pozna zakladné spoOsoby opracovania technickych materidlov
prostrednictvom vhodnych ndstrojov, strojov, zdkladné principy strojného obrabania,
pracovné postupy pri  zhotovovani rdéznych suciastok na konvencénych typoch
kovoobrdbacich strojov, druhy konvenénych strojov, ndstroje pre jednotlivé druhy
kovoobrdabacich strojov, normy a technické predpisy platné pri strojnom obrabani kovov,
zasady a predpisy bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci, zdsady ochrany Zivotného
prostredia a triedenia nebezpecného odpadu.

Vie stanovit spravny technologicky postup a zvolit optimalne podmienky pre vyrobny
proces, upinat nastroje, zvolit a upinat upinacie zariadenia, bez poskodenia upinat obrobky
nizSej zlozitosti a vyssej hmotnosti, optimalizuje pracovné pomery s ohladom na optimalnu
trvanlivost nastrojov ich vymeny.

Obsluha a udrzba CNC strojov

Profil absolventa:

Absolvent modulu pozna charakteristicki konstrukénu stavbu stroja, technické parametre,
zakladné montazne skupiny, spdsob dvihania a prenasania stroja, postup nastavenia stroja,
zasady bezpecénosti prace na CNC stroji, vystrahy grafickej podoby, chybové hlasenia,
mazacie miesta, zasadné principy TPM, postup pri beZznej udrzbe, spdsoby prepojenia stroja
na siet , ovladaci panel.

Vie zapnut stroj, vykonat najazd do referenéného bodu, vykonat korekcie nastrojov, nidzovo
zastavit stroj, vypnut stroj, pracovat v rezime JOG, MDI, AUTO, MANUAL, GUIDE, odstranit
chybové hlasenia, vykonat beZnd uUdribu, vycistit pracovny priestor, vykonat osadenie
nastrojov do nastrojového zasobnika podla technologického postupu.



Zaklady strojarstva

Profil absolventa:

Absolvent modulu poznd zakladnd odbornd terminoldgiu pre strojarstvo a ostatnu
kovospracujucu vyrobu, strojové suciastky a mechanizmy, zdkladné druhy technickych
materidlov a polotovarov, ich technologické vlastnosti, skusanie, metddy tepelného
spracovania a povrchové Upravy , zakladné technologické postupy ru¢ného spracovania
ocele, tvarnenia, zlievania, zvdrania, montaZze , zakladné strojarske technoldgie, stroje,
nastroje a pripravky, technologické postupy a pracovné metddy pri vyrobe ndstrojov
a spracovani materidlov, naradie, pracovné pomaocky, strojové vybavenie pracoviska, jeho
organizaciu a zabezpeclenie, zasady bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci a poziarnej
ochrany. Ovlada pouZivanie naradia a servisnej techniky, orientuje sa v technicke;j literature
a dokumentdcii, ma prehlad v materidlovych normach, schémach a pracovnych ndvodoch,
vie posudit Ucelnost opravy nastrojov a foriem, stanovit spdsoby a realizaciu opravy. Je
zrucny v pouzivani a udrziavani vhodnych pracovnych prostriedkov a drobnej mechanizacie,
pri ruénom opracovavani materidlov, pouzivani vhodnych pracovnych pomoécok, ndradia,
nastrojov.

Kvalita vyroby

Profil absolventa:

Absolvent modulu pozna spdsoby merania dizkovych rozmerov, spdsoby merania zavitkov,
merania ozubenych kolies. Je zruény pri vyuZivani posuvnych meradiel, mikrometrov,
parametrov, meradiel na meranie zavitkov a ozubenych kolies, pri spracovani nameranych
hodn6t, uréovani spravnosti nameranych hodnét a hodnot predpisanych na vykresoch.

Vyrobné vykresy

Profil absolventa:

Absolvent modulu pozna zaklady technického zobrazovania suciastok, kreslenia nacrtov,
kétovania, druhy vykresov, normy technického kreslenia, spOosoby predpisovania drsnosti
a tolerancii, kreslenie rezov a prierezov.

Je zruény pri kresleni jednoduchého vyrobného vykresu, schematickom znazorneni casti
strojov, pouZivani zobrazovania volnou rukou ako zakladného komunikacného prostriedku.
Je schopny vykonat analyzu vyrobného vykresu suciastky.

Citanie technickych vykresov

Profil absolventa:

Absolvent modulu poznd predpisovanie tolerancii tvaru a plochy, podmienky minima
a maxima materidlu, vyznam teoreticky presného rozmeru, sp6soby uréovania zakladni. Je
schopny vypoctom urcit velkost jednotlivych odchylok, zmerat tieto odchylky na prislusnych
meracich zariadeniach.



Dielenské programovanie

Profil absolventa:

Absolvent modulu poznd vyznam a podstatu dielenského programovania obrabacich strojov,
sposoby zaddvania Udajov do stroja, sposoby evidencie programu, editacie cyklov.

Je zruény pri vytvarani programu podla jednoduchého vykresu, jeho simulacii a opravach, pri
pracach v rezime MEM, MDI ako aj ruénom rezime.



